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Zadanie egzaminacyjne

Zaklad stolarski otrzymat zlecenie wykonania serii taboretow. W dziale
technologicznym zaktadu przygotowano wstgpna dokumentacje techniczna: opis
techniczny taboretu, rysunek projektowy taboretu i rysunek pogladowy podzespoiu
zlozonego z nog, oskrzyni i tgczyny oraz dane dotyczgce opracowania normy
materiatowej (zatgczniki 1 — 4). Zadaniem wzorcowni zaktadowe] jest wykonanie
prototypu taboretu.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wykonaniem jednej nogi taboretu.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:
1. Tytut pracy egzaminacyjnej stosowny do zakresu opracowania.

2. Zatozenia do opracowania projektu wynikajace z treSci zadania i opisu
technicznego.

3. Wykaz i charakterystyke materiatéw niezbednych do wykonania nogi taboretu.

4. Rysunek wykonawczy jednej nogi taboretu z zastosowaniem odpowiednigj
podziatki | przerwan.

5. Schemat przebiegu procesu technologicznego (obrobki mechanicznej) wykonania
nogi taboretu z uwzglednieniem Kkolejnych operacji technologicznych oraz
niezbednych maszyn, urzadzen | przyrzadow pomiarowych.

6. Obliczenie normy zuzycia materiatu drzewnego potrzebnego do wykonania jednej
nogi taboretu (z zapisem obliczen).

7. Obliczenie normy zuzycia materiatow lakierniczych potrzebnych do wykonczenia
jednej nogt taboretu (z zapisem obliczen).

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Opis techniczny Zatgcznik 1
Rysunek projektowy taboretu Zalacznik 2
Rysunek pogladowy podzespolu taboretu Zatgcznik 3
Dane dotyczace zuzycia materiatow Zatacznik 4
Wykaz wyposazenia zakfadu stolarskiego Zalgcznik 5

oraz zamieszczone w zeszycie Karta Pracy Egzaminacyjnej

= arkusz do wykonania rysunku — format A4
= formularz do sporzadzenia Schematu procesu technologicznego
« formularz do obliczenia Norm zuzycia materiatow

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zatacznik 1
Opis techniczny

1. Nazwa
Taboret

2. Wymiary gabarytowe
450 x 350 x 350 mm

3. Przeznaczenie
Taboret jest meblem, ktéry moze by¢ uzytkowany w $wietlicach, stotdwkach,
pomieszczeniach kuchennych i innych pomieszczeniach mieszkalnych.

4. Konstrukcja
Szkieletowo-oskrzyniowa.

5. Elementy skiadowe
Ptyta siedziska — 330 x 330 x 18 mm /1 szt.
Noga — 432 x 44 x 44 mm /4 szt.
Oskrzynia — 266 x 56 x 24 mm /4 szt.
taczyna — 266 x 26 x 24 mm /4 szt.
Doklejka — 350 x 18 x 10 mm /4 szt.

6. Wykaz materiatéw

a) podstawowych
* plyta wibrowa laminowana gr. 18 mm, kl. pierwsza,
« tarcica iglasta (sosnowa) gr. 50 mm, kl. pierwsza,
¢ tarcica iglasta (sosnowa) gr. 28 mm, kl. pierwsza.

b) pomocniczych

kotek meblowy ¢8 x 32 mm,

klej polioctanowinylowy ,wikol”,

lakier bezbarwny nitrocelulozowy ,nitro” podkiadowy,

lakier bezbarwny PLASTLAK — pétpotysk,

rozcienczalnik,

papier scierny P80 i P150.

7. Wykonanie

Taboret sktada sie ze stelaza i siedziska, potgczonych ze sobg za pomocg kotkow
montazowych ¢8 x 32 mm i kleju polioctanowinylowego ,wikol". Siedzisko wykonane
z ptyty widrowej laminowanej, waskie ptaszczyzny zabezpieczone zaokraglonymi
doklejkami z tworzywa sztucznego. Stelaz wykonany z tarcicy sosnowej.

Elementy stelaza polaczone ze sobg zigczami czopowymi 1 klejem
polioctanowinylowym. Wszystkie gniazda w nogach majg zaokrgglone narozniki
i nastepujace wymiary: szeroko$¢ 8 mm, gtebokos¢ 34 mm.

Gniazda znajdujg sie w odlegtosci 10 mm od zewnetrznej krawedzi nogi.
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Gniazda na czopy odsadzone oskrzyni majg diugos¢ (wysokos¢) 38 mm i sg
przedtuzone w kierunku goérnej plaszczyzny nogi prostym wpustem o diugosci
(wysokosci) 18 mm i glebokosci 10 mm oraz o szeroko$ci rownej szerokosci gniazda
(tacznie z wpustem na odsadzenie czopa).taczyny stelaza polgczone z nogami za
pomocg zlaczy czopowych. Gniazda na czopy tgczyn posiadajg dtugosc (wysokosc)
odpowiadajaca szerokosci taczyny, a ich dolne powierzchnie znajdujg sie

w odlegtosci 160 mm od gornej ptaszczyzny nogi. Czopy w oskrzyniach i taczynach
sa krétsze o 2 mm od glebokosci gniazd, na koncach $ciete pod katem 45° na calej
szerokosci czopa od wewnetrznej ptaszczyzny oskrzyni. Odsadzenie czopa oskrzyni
odpowiada wymiarom wpustu w gniezdzie. Nogi na dole fazowane na dtugosci 4 mm

pod katem 45°.

8. Wykonczenie

Elementy z drewna litego po wyszlifowaniu papierem &ciernym, wykonczone sg
podkiadowym bezbarwnym lakierem nitrocelulozowym do szlifowania, a nastepnie
lakierem bezbarwnym chemoutwardzalnym typu PLASTLAK na pétpoilysk. Piyta

siedziska laminowana fabrycznie laminatem o barwie i rysunku sosny.
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Zatacznik 2
Rysunek projektowy taboretu
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Zatacznik 3
Rysunek pogladowy podzespotu taboretu

L

Strona 5z 14



Komentarz technik technologii drewna 311[32]-01 Czerwiec 2009

Zalacznik 4
Dane dotyczgce zuzycia materiatow
Naddatki na obrobke elementow z tarcicy (w stosunku do wymiarow nominalnych):
na dhlugosc — 20 mm, na grubosé i szerokosé — 6 mm
Wydaijnos¢ lakieru ,nitre” podktadowego: 100 g/m2
Wydajnosé lakieru PLASTLAK: 100 g/im”

Wydajnosé rozcienczalnika: 20 g/im?

Wskaznik wydajnosci tarcicy

Sortyment tarcicy Klasa jakosci
Dlugo$é | [ I Y,
Wyszczegolnienie Gr;?ﬁéé ﬁ::g?&tfcﬁ Minimalny wskaznik wydajnosci
mm Y
1 2 3 4 5 6 7
- do 1000 49 47 a4 39
50 1001-2100 47 45 42 37
Bale
6.75.100 ool a7 a5 42 ¥
Zalacznik 5
Wykaz wyposazenia zakladu stolarskiego
1. Pilarka stolarska uniwersalna 14. Szlifierka tarczowa
2. Pilarka tarczowa poprzeczna 15. Pistolet natryskowy
3. Pilarka formatowa 16. Pedzle
4. Pity tarczowe 17. Strugi reczne (spust, gladzik)
5. Strugarka wyréwniarka 18. Diuta reczne plaskie
6. Strugarka grubosciowa 19. Miotek, pobijak
7. Frezarka dolnowrzecionowa 20. Pity ramowe
8. Frezarka gornowrzecionowa 21. Pily jednochwytowe
9. Frezy nasadzane i trzpieniowe 22. Katownik prosty i nastawny
10. Wiertarka pionowa 23. Metrowka, liniat, suwmiarka,
11. Wiertarka pozioma rysik, oldwek
12. Komplet wiertet 24, Kostka z filcem
13. Szlifierka taSmowa 25, Wzorniki do chrébki nég
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