Przyktady wybranych fragmentéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
Technik technologii odziezy 311[34]

Zadanie egzaminacyjne

Zaktad odzieZowy specjalizujacy sie w przemystowe] produkcji lekkig] odziezy
damskiej otrzymatl zamowienie na wyprodukowanie seri bluzek damskich o fasonie
przedstawionym w Zatgczniku 1.

Opracu] projekt realizacji prac z zakresu technologii wytwarzania bluzki damskigj
w rozmiarze 170/96/104.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytul pracy egzaminacyjne).
2. ZatoZenia, czyli dane wynikajace z tresci zadania i zatacznikow.
3. Wykaz materialow odziezowych | dodatkow krawieckich niezbednych do wykonania
bluzki.
4. Metode organizacji produkcji z jej uzasadnieniem oraz dobrane techniki
Z uwzglednigniem zakresu ich zastosowania.
Wykaz zabiegdéw 1 czynnosci z uwzglednieniem rodzaju maszyn i szerokosci
STWOW.
6. Graficzny schemat polaczenia — wszycie kolnierza na stojee do podkroju szyi
(przekrdj D—D) z okresleniem:
- poszczegolnych elementow bluzki,
- kolejnych zabiegow technologicznyeh.
7. Parametry obrobki termicznej | warunki kenserwacji bluzki.

n

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Rysunek instrukiaZzowy wraz z opisem modelu — Zatacznik 1.
Szablony elementow bluzki dla tkaniny zasadniczej | wkiadu klejowego - Zatacznik 2.
Wykaz maszyn i urzadzen znajdujacych sie w zakladzie - Zatgeznik 3.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zataczenik 1
Rysunek instruktazowy wraz z opisem modelu

Opis modelu

Bluzka damska w stylu sportowym z kolnierzem na stojes, z diugimi rekawami
wykonczonymi mankietami i rozporkiem odszytym lamowka, dopasowana, z tkaniny
elanochaweliniane] gtadkiej | wzorzyste] (hoczki). W przodzie | tyle poziome karczki oraz
pionowe ciecia modelowe. Krawedzie przodu odszyte plisami, zapinane na 7 guzikow.
Krawedzie kolnierza, karczkow, mankietow oraz ciet¢ modelowych i podwiniecia dotu

stebnowane w odlegiosci 0,1 em od brzegu. Mankiety, plisy zapiecia i kolnierz
podklejone wkiadem Elejowym.

Przod bluzki
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Tyt bluzki

S T e |

Tabela 1. Symbolika graficzna stosowana w odzieZowniciwie

Symbal rysunkowy Chjasnienis

oznaczenie przebicia ighy tkaniny — Scieg stebnowy

owerlok 3 - nitkowy

prawa strona materahs

e e e e whkiad klejowy

urwanie materiahu
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Zatacznik 2
Szablony elementow bluzki dla tkaniny zasadniczej i wkiadu klejowego

. Plisa zapigcia x 2
. Smodkowa czest przodu x 2

Tkanina zasadnicza
. Boczek przodu x 2 (tkanina
WZorzysta
. Boczek tylu x 2 (tkanina

1
2
3
4
WZorzysta)
5. Srodkowsa czest tytu x 1
7. Kotnierz x 2
8. Mankiet x 2
10.Karczek tyiu x 1

Wihkiad klejowy

11.Plisa zapigcia x 2
13.Mankiet x 2
A v
Laméwka do rozporka w rekawie x 2 (2,0 cm x 16,0 cm)
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Zatacznik 3

Wykaz maszyn i urzadzen znajdujacych sie w zakladzie
1. Maszyny stebnowe - jedneoiglowe, dwunitkows, MozZliwosé zastosowania
dodatkowego oprzyrzgdowania
- lamawniki,
- Zwijacze,
- linijki cdlzgiosciows,
- stopki do wszywania zamkow blyskawicznych.
2. Maszyny fancuszkowe jednoiglowe, dwunitkowe. MoZliwosc zastosowania
dodatkowego oprzyrzadowania
- lamawniki,
- Zwijacze,
- linijki cdlegiosciowes.

2. Owerloki jednoigiowe trzynitkowe.
4 Podszywarka.

2. Obrebiarka dwuiglowa.

6. Dziurkarka bielizniana.

7. Dziurkarka odzieZowsa.

2. Guzikarka.

9. Ryglowka.

10. Zelazko parowo — elekiryczne.
11. Prasa piaska.

W rozwigzaniu zadania ocenie podlegato osiem nastepujacych elementéw:
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|. Tytut pracy egzaminacyjne;j.

Il. Zatozenia, czyli dane wynikajgce z tresci zadania i zatgcznikow.

lll. Wykaz materiatbw odziezowych i dodatkéw krawieckich niezbednych do
wykonania bluzki.

IV. Metoda organizacji produkcji z jej uzasadnieniem oraz rodzaje technik
z uwzglednieniem zakresu ich zastosowania.

V. Wykaz zabiegébw i czynnosci z uwzglednieniem rodzaju maszyn i szerokosci
SZWOW.

VI. Graficzny schemat potaczenia - wszycie kotnierza na stojce do podkroju szyi.

VII. Parametry obrobki termicznej i warunki konserwacji bluzki.

VIII. Praca egzaminacyjna jako cato$c¢.

Ad |. Tytul pracy egzaminacyjnej

Zdajacy dobrze radzili sobie z zatytutowaniem pracy egzaminacyjnej. Wiekszos$¢
zdajgcych formutowata tytut w sposéb krotki i zwiezty.

Przykfad prawidtowo sformutowanego tytutu pracy egzaminacyjnej, zawierajgcego
wszystkie wymagane informacje.
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Ad Il. Zalozenia, czyli dane wynikajace z tresci zadania i zatacznikow

Zdajacy dokonali analizy tre$ci zadania i zatagcznikow i na tej podstawie w punktach
lub opisowo formutowali zatoZzenia do opracowania projektu.

Przyktad zatozen opracowanych w punktach zawierajgcych wszystkie informacije
potrzebne do opracowania projektu.
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Wiekszos¢ zdajacych przedstawita zatoZzenia w formie opisowej. Najczesciej byt to
opis modelu bluzki przepisany prawie w catosci z tresci zadania.

Przyktad petnych zatozeh w formie opisowe;j
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W niektérych pracach zdajacy w zafozeniach nie przytaczali danych do opracowania
projektu, a wymieniali tylko nr zatgcznika, w ktérym dana informacja sie znajduje —
byt to nieprawidtowy sposob opracowania zatozen. Zdarzaty sie rowniez prace,
w ktérych zdajacy przepisali do zatozen catg tre$¢ zadania i zatgcznikow bez
dokonania selekcji informacii.

Ad lll. Wykaz materiatlow odziezowych i dodatkow krawieckich niezbednych do
wykonania bluzki

Ten element pracy egzaminacyjnej nie sprawit wiekszej trudnosci zdajagcym. Prawie
wszyscy wymienili prawidtowo materialy odziezowe i dodatki krawieckie. Tylko
w kilku pracach w wykazie dodatkéw krawieckich, zostaty nie wymienione nici.
Przykfad prawidiowo sporzgdzonego wykazu materiatbw odziezowych i dodatkow
krawieckich.
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Ad IV. Metoda organizacji produkcji z jej uzasadnieniem oraz dobrane techniki
z uwzglednieniem zakresu ich zastosowania

Zdajacy przewaznie prawidtowo dobierali wtasciwg metode organizacji produkcji
bluzki damskiej oraz techniki jej wykonania.

Przyktad jednego z najbardziej poprawnych opracowan tego elementu pracy
egzaminacyjnej.
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W podanym przyktadzie rozwigzania zadania zdajgcy prawidtowo dobrat metode
organizaciji produkcji — metoda potokowa i scharakteryzowat jg, jednak nie uzasadnit
dlaczego dobrat tg metode do produkcji bluzki.

Wiekszos¢ rozwigzan nie zawierata uzasadnienia doboru metody organizacji
produkcji bluzki damskie;.

Dos$¢ czesto zdajgcy nie wymieniali techniki potgczen nitkowych.

Ad V. Wykaz zabieqow i czynnosci z uwzglednieniem rodzaju maszyn
i szerokosci szwow

Zdajacy nie mieli problemu z wypisaniem zabiegdw i czynnosci potrzebnych do
wykonania bluzki damskiej.

Przyktad petnego wykazu zabiegdéw i czynnosci z uwzglednieniem rodzaju maszyn
i szerokosci szwow.
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Nieliczni zdajgcy popetniali btad polegajacy na tym, Zze wymieniali czynnosé
obrzucenia krawedzi elementéw przed potgczeniem tych elementdw.

Innym btedem popetnianym przez zdajgcych byto nieprawidtowe odczytanie ksztattu
szablonu kotnierza bluzki. Kotnierz na stojce w wielu pracach interpretowany byt
przez zdajacych jako kotnierz z odcinang stojkg i stad w opracowaniu projektu
realizacji prac pojawiato sie pojecie stojki jako oddzielnego elementu kotnierza.

Ad VI. Graficzny schemat polaczenia - wszycie kolnierza na stéjce do podkroju
szyi.

W wiekszosci prac zdajacy poprawnie zaznaczyli prawg strone elementéw bluzki
oraz poprawne wskazali miejsca przeszyc.

Przykfad prawidtowego opracowania graficznego schematu potgczenia - wszycie
kotnierza na st6jce do podkroju szyi.
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Pomytki wystepujace w tym elemencie byly konsekwencjg bteddw popetnianych
przez zdajgcych w wykazie zabiegdw i czynnosci. Jesli zdajacy zinterpretowat
kotnierz na stojce jako kotnierz z odcinang stojka, to stojka jako oddzielny element
kotnierza pojawiata sie na graficznym schemacie potgczenia.

Ad VII: Parametry obrébki termicznej i warunki konserwaciji bluzki

Zdajacy przewaznie prawidtowo dobierali warunki konserwacji bluzki damskie;.

Przykfad poprawnego zapisu parametrow obrobki termicznej i warunkdéw konserwacii
bluzki.
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Czes¢ zdajacych nie zwrécita uwagi na to, ze w rozwigzaniu tego elementu trzeba
uwzglednic:

e parametry obrobki termicznej bluzki,

e warunki konserwac;ji bluzki.
W pierwszej czesci rozwigzania zdajgcy powinien wypisaé wymagane parametry
zwigzane z prasowaniem i klejeniem elementow. Natomiast w drugiej czesci zdajacy
powinien wypisa¢ warunki konserwacji. Poniewaz do symboli konserwacji zalicza sie
rébwniez prasowanie, zdajacy ten parametr odnosili do obu czesci polecenia i stad
w wielu pracach brakowato parametréw zwigzanych z klejeniem elementoéw bluzki.

Ad. VIIl. Praca eqzaminacyjna jako catlos¢

WiekszosC prac egzaminacyjnych byta czytelna i przejrzysta. Projekty miaty
najczesciej zachowang logicznie uporzadkowang kolejnosc¢ tresci przez co struktura
prac byta przejrzysta. Nie pojawiaty sie razgce btedy terminologiczne.
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